VENTOSE CONCAVE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Le ventose illustrate in questa pagina sono state
studiate per la presa e la movimentazione di oggetti
cilindrici come tubi, bottiglie, profilati tondi, ecc.

Il supporto, vulcanizzato sulla ventosa, & in
alluminio ed & dotato di un foro centrale filettato
per facilitarne il fissaggio allautomatismo e di uno
laterale per consentire 'eventuale inserimento di un
perno guida, antirotazione.

Anche queste ventose sono fornibili nelle tre
mescole standard, gomma antiolio A, para naturale
N e silicone S.

Sono disponibili i disegni 3D sul sito vuototecnica.net
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VENTOSE CONCAVE CON SUPPORTO VULCANIZZATO

Art Forza Volume @dipresa A B C D E F G H 1 L M N Materiale Peso

Kg cm®  min max ? @ supporto g
08 30 60 * 35 2.1 30 4 26 15 10 M8 8 16 19 200 20 60 50 41 alluminio 203
08 4090 * 8.6 56 50 80 40 20 14 M2 10 23 28 250 30 92 8 51 alluminio 54.8
0850 90 * 10.5 1.1 60 95 48 22 14 MI12 10 28 34 285 30 92 80 51 alluminio 625

* Completare il codice indicando la mescola: A= gomma antiolio; N= para naturale; S= silicone

N.B. La forza delle ventose indicata in tabella, rappresenta 1/3 del valore della forza teorica calcolata ad un grado di vuoto di -75 KPa ed un coefficente di sicurezza 3.
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Rapporti di trasformazione: N (newton) = Kg x 9.81 (forza di gravita) ; mCh_TSA ; pounds U536 ° 04536

1.49



